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Visualisierungslésung fiir
Verpackungsmaschinen

30

Verpack

DIN 8743 sowie eine

Hohe Wirtschaftlichkeit gehort zu

den wesentlichen Zielen
eines jeden Unterneh-
mens. Deshalb setzt

die Gasti Verpa-
ckungsmaschi-
nen GmbH bei ih-
ren Becherfiill-
und Verschlief3-
maschinen auf
Procon-Win von
GTl-control. Die Vi-
sualisierungslosung ermog-

licht eine Maschinenzeitenanalyse gemaf

Storstatistik. Auf Basis der

gewonnenen Informationen kann der Endanwender den Durch-

satz und die Verfiigbarkeit seiner Maschine optimieren.

Die in Schwabisch Hall ansassige Gasti
Verpackungsmaschinen GmbH ist weltweit
agierender Maschinenbauer im Bereich der
Becherabfiillung. Zum Lieferumfang des
1900 in Steinach gegriindeten Unterneh-
mens, das heute zum IWKA-Konzern gehart,
zahlen neben kontinuierlich und intermittie-
rend arbeitenden Fll- und Verschliefma-
schinen flr vorgefertigte Becher auch End-
verpackungsanlagen, Alu-Flachdeckelstan-
zen, Misch- und Férderpumpen sowie Ge-
brauchtmaschinen. Dabei entsprechen alle
Maschinen den hygienischen Standards der
Lebensmittelindustrie sowie den guitigen
EU-Normen. Abgeflillt werden fllissige bis
pastdse Nahrungsmittel, die auch stiickige
Bestandteile enthalten kénnen. Dazu geho-
ren fermentierte Milchprodukte, ein- oder
mehrlagige Desserts und Milchreis ebenso
wie Fruchtsaft, Konfitire, Saucen oder Tro-
ckensuppen.

Modularer Maschinenaufbau

Die formatflexiblen Becherfiill- und Ver-
schlieBmaschinen der Combiseptic-Reihe
zeichnen sich durch schnell wechselbare
Formatteile fir unterschiedliche Becher-
durchmesser sowie den modularen Aufbau
der einzelnen Funktionsgruppen aus. Die
Umstellung des Becherdurchmessers dau-
ert dabei je nach Maschinentyp zwischen
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15 min und 30 min. Als Packmittel kénnen
stapelbare Becher und Schalen aus Poly-
proylen, Papier, Aluminium oder Verbund-
materialien zum Einsatz kommen, die mit
Flachdeckeln aus Aluminium, Papier, Ver-
bundmaterialien oder Kunststoff versiegelt

werden. Optional sind alle Produkte sortiert
abfillbar und verpackbar.

Die Bauweise der Combiseptic-Reihe si-
chert in allen Bereichen eine gute Zugang-
lichkeit. Dabei ermdglicht der modulare Auf-
bau die Nachrustung zusatzlicher Einheiten,
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Ubersichtliches Bedienbild der CS 81
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wie Flller, VerschlieRstationen, Packmittel-
sterilisation, Becherdichtheitskontroile so-
wie Etikett- oder Strohhalmapplikator. Da
auf die Packmittel wéahrend des Abfillens
keine Beschleunigungskrafte einwirken,
schwappt das Fillgut selbst bei hoher Ge-
schwindigkeit nicht Uber. Es werden lediglich
ein oder zwei Abstapler benétigt, die auto-
matisch beschickt werden kénnen und die
Becher kontinuierlich und stérungsfrei auf
ein Transportband Ubergeben. Die glatte
Oberflachen der Maschine gewahrleistet
die einfache Reinigung.

Flr verschiedene Ausbringungsmengen,
Flllvolumina und BechergréRen bietet Gasti
drei unterschiedliche Combiseptic-Maschi-
nentypen an. Mit der CS 81 ist die gréfte Va-
riante nochmals im Hinblick auf eine hohe
Wirtschaftlichkeit optimiert worden. Die (iber-
arbeitete Maschine erméglicht nun bei einer
Taktzahl von 37,5 eine Ausbringungsmenge
von 18000 Bechern pro Stunde. Dariiber hi-
naus wurde die CS 81 in der obersten Aus-
stattungsklasse um eine Maschinenzeitaus-
wertung nach DIN 8743, eine Stérstatistik
sowie eine Benutzerverwaltung geméas GMP
und FDA CFR 21, Part 11 erweitert.

Einfache Projektierung

Der hohe Automationsgrad der Maschi-
nen ebenso wie das integrierte Visualisie-
rungssystem tragen zu-einer intuitiven Be-
dienung bei. Das neue Visualisierungskon-
zept auf Basis des PC-basierten SCADA-Sys-
tems Procon-Win setzte die Elektrokon-
struktions-Abteilung von Gasti gemeinsam
mit GTl-control um. Das Marktheidenfelder
Unternehmen, das sich auf HMI-Lésungen
flr Verpackungsmaschinen spezialisiert
hat, ist seit langem Partner des Maschi-
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IMS-Studie beleuchtet Verpackungsmaschinenmarkt

Der EMEA (Europe, Middle East, Afri-
ca)-Markt fir Verpackungsmaschinen
wird bis 2009 mit einem durchschnitt-
lichen jahrlichen Wachstum von ca.

5 % auf ein Umsatzvolumen von

15,6 Mrd. € anwachsen. Das ist das
Ergebnis einer aktuellen Studie von
IMS Research. Insgesamt werden in
der Studie sieben verschiedene Verpa-
ckungsmaschinentypen analysiert;
den groBten Marktanteil mit (iber

20 % vom Umsatz machen Fll- und
Dosiermaschinen aus.

Senior Analyst Tim Dawson: ,Der
Verpackungsmaschinenmarkt ist fiir
Automatisierungstechnikhersteller in-
teressant, da der Automatisierungsan-
teil einer Verpackungsmaschine zwi-
schen 15 % und 20 % des Gesamt-
werts einer Maschine ausmacht. Da-
bei befindet sich nicht nur der Verpa-
ckungsmaschinenmarkt selbst auf
Wachstumskurs. Auch der Anteil der

“Maschinenflexibilitat, reduziert Still-

vom Maschinenbauer eingesetzten Au-
tomatisierungstechnik steigt. So integ-
rieren Unternehmen immer mehr Ro-
botik, Servomotoren und Steuerungs-
technik, um die Flexibilitdt und Pro-
duktivitat ihrer Maschinen zu erhéhen.
Dadurch gewinnt der EMEA-Markt fiir
Anbieter von Automatisierungskompo-
nenten an Attraktivitat.“

Es wird erwartet, dass Anwender im
Zuge der geplanten Investitionen in
die Automatisierungstechnik ihre oft-
mals veralteten mechanischen Lésun-
gen ersetzten werden. Dies steigert

standszeiten und oftmals auch laufen-
de Kosten, da fir vollautomatisierte
Maschinen weniger Man Power und
Schulungsaufwand notwendig sind.
Auerdem wird immer mehr auf Ma-
chine Vision gesetzt und dadurch kos-
tenintensivere und fehleranféllige ma-
nulle Priifungen ersetzt.

nenbauers. Aufgrund der geringen Hard-
ware-Anforderungen von Procon-Win lassen
sich insbesondere bei kleinen Maschinen
preiswerte Gesamtldsungen realisieren. Da-
riber hinaus sind ein schnellerer Bildaufbau
sowie kurze Aktualisierungszeiten moglich.

Ein weiterer Vorteil der Software liegt in
der einfachen Erstellung und Pflege der Pro-
jekte. Dazu werden vorgefertigte Module
und Grafiken aus einer Bibliothek entnom-
men und per drag&drop in das jeweilige Pro-
jekt gezogen. Programmierkenntnisse sind

nicht erforderlich, da alle Funktionalitaten
mit Hilfe von Auswahlboxen oder Schaltfla-
chen dargestellt werden. Durch die zentrale
Verwaltung von Prozessvariablen, Funktionen
und Scripten missen Anderungen nur ein
Mal durchgefihrt werden. Da Projektteile
und Objekte in anderen Projekten wieder ver-
wendet werden kénnen, sinkt neben dem
Pflege- auch der Engineering-Aufwand.

FDA-konforme Benutzerverwaltung

An Maschinen und Anlagen, die in der Le-
bensmittel- oder pharmazeutischen Indust-
rie zunr Einsatz kommen, werden hohe An-
spriche in punkto Sicherheit und Qualitat
gestellt. Die amerikanische Regulierungs-
behérde FDA hat hier weltweit richtungs-
weisende Kriterien aufgestellt. Procon-Win
deckt die in der Richtlinie FDA 21 CFR, Part
11 vorgeschriebene Benutzerverwaltung so-
wie die manipulationssichere Protokollie-
rung aller Benutzereingaben vollstandig ab.
Die eindeutige Identifizierung der Nutzer so-
wie der personenbezogene Zugriffsschutz
flr einzelne Systemfunktionen werden dabei
durch die Erzeugung einer elektronischen
Signatur sowie spezielle Zugangsmecha-
nismen erreicht. Ein vom Benutzer unab-
héngig und automatisch arbeitender Audit
Trail mit Zeitstempel wird als elektronische
Signatur zu den vom System unterstitzten
Protokollen mitgefahrt.

Weltweite Bedienung

Gasti vertreibt seine Becherfiill- und Ver-
schlieBmaschinen weltweit. Deshalb kommt
der Online-Umschaltung zwischen finf ver-



schiedenen Sprachen gleichzeitig bei dem
Software-Programm eine besondere Bedeu-
tung zu. Das Projekt wird zunachst in einer
Sprache erstellt. Anschlieend werden alle
Texte beispielsweise in eine mehrsprachige
Excel-Tabelle exportiert, diese ubersetzt und
anschlieffend in das Projekt zurlickgespielt.
Dabei befinden sich neben den westlichen
Sprachen auch kyrillische und asiatische
Zeichensatze im Angebot. Eine Ubersichtli-
che, piktogrammartige Darstellung unter-
stltzt die multilinguale Benutzeroberflache,
wobei den speziellen Anforderungen tasta-
turloser Systeme durch erweiterte, intuitiv
bedienbare Fenstertechniken Rechnung ge-
tragen wird. Die Fernwartung der Verpa-
ckungsmaschinen per Modem oder ISDN-
Router kommt der internationalen Ausrich-
tung ebenfalls zugute.

Detaillierte Protokollierung und
Auswertung

Eine wesentliche Anforderung vieler End-
kunden ist die Ermittlung der Verfligbarkeit
sowie des Wirkungsgrads der von ihnen ein-
gesetzten Maschinen und Anlagen. Deshalb
werden die Maschinenzeiten der CS 81 in
Procon-Win automatisch nach DIN 8743 er-
fasst und analysiert. Die Norm, die die
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Stefan Hammer ist Vertriebsleiter
der GTl-control mbH in
Marktheidenfeld.

Kurt Wolf ist Leiter der
Elektrokonstruktion bei der Gasti
Verpackungsmaschinen GmbH in
Schwabisch Hall.

Grundlage fiir die einheitliche Bewertung
technischer Einrichtungen bildet, legt Be-
nennungen und Kenngrofen flir den Betrieb
und die Abnahme von Verpackungsmaschi-
nen fest. Die von der Visualisierung aufge-
zeichneten Lauf-, Stor- und Nebenzeiten
werden dabei Gber vorgefertigte Reports,
die eine objektive Beurteilung der Leis-
tungsfahigkeit der Maschinen und Anlagen
bieten, verknupft.

Im Rahmen der Storstatistik werden alle
Storungen — gruppiert nach maschineneige-
nen und maschinenfremden Fehlern - ar-
chiviert und zu (bersichtlichen Statistiken
zusammengefasst. Der Anwender kann hier
auf Basis der mitgelieferten Dialoge eine
Zeitauswahl treffen. Ferner stehen Filter-
und Sortierungsmoglichkeiten fir die Stor-

gruppen zur Verfigung. Dabei ist eine dber-
sichtliche Aufgliederung der Storungen Uber
mehrere Gruppierungsebenen moglich. So
lassen sich Schwachstellen erkennen und
die Produktivitat durch deren Behebung stei-
gern. Unter zusatzlicher Berlcksichtigung
der Qualitat der Becherfull- und Verschliefs-
maschinen wird dem Anwender somit eine
umfassende Investitionssicherheit geboten.

Sukzessive Nachriistung
Die Verantwortlichen der Gasti Verpa-
ckungsmaschinen GmbH aufern sich zu-
frieden Uber die optimierte Visualisierungs-
l6sung der Combiseptic-Maschine CS 81.
.Procon-Win ist flr uns ein Werkzeug, mit
dem sich Visualisierungsaufgaben sehr ef-
fizient losen lassen. Die einfache, intuitive
Handhabung begeistert sowohl unser Ser-
vice-Personal als auch unsere Endkunden®,
so Kurt Wolf, Leiter der Elektrokonstruktion
bei Gasti. ,Da sich auch die Engineering-Zei-
ten durch die Wiederverwendbarkeit von
Projektteilen und Objekten um bis zu 30 %
reduzieren lassen, werden wir alle unsere
Maschinentypen sukzessive mit Procon-Win
und den erweiterten Funktionalitaten aus-
rusten®, zieht er als Fazit.
Stefan Hammer, Kurt Wolf
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