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Zentrale Visualisierung integriert Verpackungsmaschinen in IT-System

Dynamische Darstellung einer Prozesskette

Produktionsanlage bei Taylors

Mit Gbersichtlichen grafischen Darstellungen lassen sich selbst
komplexe Prozesse einfach darstellen und bedienen. Optimaler
Bedienungskomfort mit intuitiver und (libersichtlicher Hand-
habung ist dabei eine Voraussetzung fiir den fehlerfreien Betrieb
einer Anlage. Mit der Unterstiitzung aller ublicher Bedientech-
niken wie Softkeys, Maus und Touchscreen kénnen alle Kunden-
vorstellungen abgedeckt werden. An einem Beispiel aus der Ver-
packungsindustrie wird deutlich, wie die Kennzeichnung von Pro-
dukten und deren Verfolgung in ein bestehendes IT-System einge-

bunden werden kénnen.

Wer an GroBbritannien denkt, dem fallen als
erstes die Queen und die Tea-Time ein. Beide
erfreuen sich auf der Insel gréBter Beliebt-
heit. So werden dort taglich 90 Millionen Tas-
sen Tee getrunken. Daher ist es kein Wunder,
dass Unternehmen wie Bettys & Taylors of
Harrogate stetig expandieren. Der in York-
shire angesiedelte Familienbetrieb vertreibt in
dritter Generation feine Konditoreiwaren so-
wie Kaffee und tiber 30 verschiedene Sorten
Tee. Um das umfangreiche und exklusive Pro-
duktspektrum schnellstméglich an den kon-
tinuierlich wachsenden Kundenstamm aus-

liefern und gleichzeitig die hohen Anforde-
rungen an die Lebensmittel-Sicherheit erfiil-
len zu kénnen, bedarf es eines ausgekliigel-
ten und sicheren Abfull-, Verpackungs- und
Dokumentationsprozesses.

Zu diesem Zweck hat sich Bettys & Taylors an
den Verpackungsspezialisten Meurer in Fiirs-
tenau gewandt. Meurer ist ein kompetenter
Partner fiir intelligente, leistungsféhige und
zuverldssige Endverpackungssysteme. Spei-
chern, gruppieren, in Folie oder Karton ver-
packen, fordern und palettieren sind die Ma-
schinen-Funktionalititen, die die seit 1969

PRAXIS PLUS

Die zweite Visualisierungsgene-
ration aus dem Hause GTI ist ein
modernes PC-basierendes Scada-
System mit Skalierbarkeit von
einfachen bis zu sehr komplexen
Anwendungen und vom Einzel-
platzsystem zum redundantem
Client-Server-System. Die objekt-
orientierte Projektierung erlaubt
die schnelle und effiziente Projek-
tierung und Projektpflege. Mit
dem offenen Kommunikations-
konzept sind sowohl alle markt-
gangigen Steuerungssysteme als
auch der Datenaustausch zu be-
liebigen Datenbanken moglich.
Procon-Win verfiigt schon in der
Basisausfiihrung tiber alle Funk-
tionen, die fiir die typischen An-
wendungen im Maschinen- und
Anlagenbau notwendig sind.
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bestehende Firma beherrscht, wobei sowohl
Einzelmaschinen als auch komplette Ver-
packungslinien geliefert werden. Zu den
Kunden von Meurer zihlen namhafte in- und
ausléndische Firmen in der Food- und Non-
Food Industrie. Fir die Formatverwaltung
und die Koordination der unterschiedlichen
Verpackungsmaschinen sowie deren Integra-
tion in die vorhandene IT-Struktur wurde eine
Softwarelésung der GTI-control in Markthei-
denfeld auf Basis von Procon-Win eingesetzt.

Der Verpackungsprozess

Meurer hat den Software-Spezialisten GTI-
control bei Bettys & Taylors mit der Umset-
zung der Linienkoordination beauftragt, weil
die GTI-control (iber standardisierte Software-
produkte fur die Visualisierung, Maschinen-
zeiten- und Betriebsdatenerfassung sowie die
Komponenten fir eine vertikale Integration
zwischen ERP-System und Produktions-/Ver-
packungseinrichtungen verfiigt und bereits
erfolgreich komplexe Systeme realisiert hat.

Die Abfull- und Verpackungsanlagen des bri-
tischen Unternehmens sind in diverse Seg-
mente aufgeteilt, die mehrere Linien umfas-
sen konnen. Jede Linie besteht aus einer Ab-
fullmaschine, ggf. einem Kamerasystem, ei-
nem Straffbandrollierer oder Traypacker, ei-
nem Etiketten-Drucker sowie einem Héhen-
férderer, der den Transport zu den Palettie-
rern Ubernimmt. Im ersten Schritt hat Bettys
& Taylors sechs Linien mit Meurer-Equipment
ausger(stet, wobei GTl-control die einzelnen
Maschinen mittels eines Linien-Servers zen-
tral verwaltet. Im Rahmen des Verpackungs-
prozesses werden die abgefiillten und ver-
packten Produkte lagenweise vom Hohenfér-

Ubersicht iiber die Ver-
packungslinien mit dem Ma-
schinen- und Auftragsstatus
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derer an ein Haupttransportband iibergeben
und von dort auf die Palettierer verteilt. Auf
die verpackten Produkte wird ein Meurer-
Barcode gedruckt, damit die Zuordnung zum
richtigen Palettierer sichergestellt ist. Die
Kommunikation zwischen den einzelnen An-
lagenteilen wird zentral durch den Linien-Ser-
ver gesteuert, um eine schnelle Konfiguration
sowie eine einfache Anlagen-Erweiterung zu
ermoglichen.
Im Bedienpanel der Verpackungsmaschine
legt der Mitarbeiter die einzelnen Auftrage an,
indem er die jeweiligen Produkt-Nummern
eingibt. Nachdem er das Produkt bestimmt
hat, kann er jetzt den Weg, den das Produkt
gehen soll, bestimmen. Dazu gehoren;

+ Handabnahme (Produkt soll hinter der Linie
von Hand abgenommen werden),

+ Palettieren (Linienserver bestimmt einen
freien Palettierer oder schldgt einen vor, der
bereits das gleiche Produkt einer anderen
Linie palettiert),

* Handpalettieren (das Produkt l&uft zu ei-
nem bestimmten Palettierplatz, an dem die

BETTYS &

* denfeld (www.GTI-control.de)

Einbinden der Ver-
packungslinien in die IT
bei Taylors

Bernd Hanneken, Projektleiter,
und Michael Overberg, Appli-
kations-Ingenieur bei Meurer
Verpackungssysteme GmbH

& Co. KG in Fiirstenau, sowie
Dipl.-Ing. (FH) Stefan Réder, Lei-
ter Support & Applikation der
GTl-control GmbH in Markthei-

Produkte von Hand palettiert werden). Die-

se Auswahl wurde auf Kundenwunsch fiir

Sonderverpackungen realisiert.
Weitere Produktdaten werden automatisch
vom Linien-Server aus einer Datenbank des
Unternehmens ausgelesen, um den einzel-
nen Anlagenteilen die Einstellungen fiir die
Produkte mitzuteilen. AnschlieBend werden
die Auftrage via Symarti over Ethernet TCP/
IP an die dem Auftrag zugeordneten Straff-
bandrollierer oder Traypacker weitergelei-
tet. Nachdem der Mitarbeiter tiber das Panel
an der Maschine bestétigt hat, dass diese
entsprechend umger(istet worden ist, star-
tet der neue Auftrag. Dieser lasst sich jeder-
zeit stoppen, wenn zum Beispiel kein Mate-
rial mehr vorhanden ist, und spater neu star-
ten. AuBerdem ist eine Anderung der Palet-
tenzuordnung sowie der Batch-Nummer
méglich. Der Auftrag wird als Ist-Stiickzahl
angezeigt, die abgeédndert werden kann,
wenn beispielsweise ein Tank entleert wer-
den muss, um eine Vermischung von Char-
gen zu verhindern,
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Das Beschriften

Bei der Batch-Nummer handelt es sich um ei-
nen achtstelligen Zeitstempel, der an der Lini-
enmaschine erzeugt wird, die mit dem Dru-
cker tiber eine Socket-Verbindung kommuni-
ziert. Damit alle Linien mit derselben Zeitbasis
arbeiten, holen sich die Linien die aktuelle
Zeitangabe vom Linien-Server via SNTP-Pro-
tokoll ab. Das Etikett gibt das Haltbarkeitsda-
tum an, das sich aus dem aktuellen Datum
sowie der in der Datenbank hinterlegten
Haltbarkeitsangabe errechnet. Das Etikett
enthdlt ferner den Produkt-Namen, -Typ und
-Code sowie die Verpackungseinheit. Diese
Daten werden ebenfalls aus der kundenspe-
zifischen Datenbank entnommen. Neben ei-
nem 14-stelligen Hersteller-Barcode befindet
sich dartiber hinaus ein 20-stelliger Meurer-
Barcode auf dem Etikett, der spéater beim Pa-
lettieren mitgeschrieben wird. Der Meurer-
Barcode besteht aus dem Produkt-Code,
dem Haltbarkeitsdatum sowie der Batch- und
der Linien-Nummer, mit denen eine exakte
Ruckverfolgbarkeit gewdhrleistet werden
kann. Nach dem Verpacken der Produkte
wird das Etikett von beliebiger Seite auf die
Umverpackung aufgedruckt. Diese Seitenan-
wahl ist in der Kunden-Datenbank zu der je-
weiligen Produkt-Nummer hinterlegt.

Die Visualisierung

Fir die Anbindung weiterer Laser-Drucker an
den Linien-Server hat GTI-control einen spe-
ziellen Treiber entwickelt, der tiber die offen
gelegte Treiberschnittstelle einfach einzubin-
den war. Uber die Hohenférderer werden die
Produkt-Lagen nach dem Etikettieren an das
Haupttransportband (bergeben, das sich
groBtenteils in 10 m Héhe in der Zwischen-
decke befindet. Vor den Palettierern kontrol-
lieren Barcode-Leser die Lagen auf Vollstan-
digkeit, indem sie den Meurer-Barcode mit
den zum Produkt gespeicherten Angaben
vergleichen. Ist die Lage unvollstandig, wird
sie ausgeschleust und spater von Hand ge-
packt. Dem Linien-Server werden die, von
den Palettierern protokollierten Paletten-Da-
ten inklusive der Paletten-Nummer via FTP
zugesandt. Dieser stellt die Paletteninforma-
tionen dann dem Kunden-Server firr die La-
gerverwaltung zur Verfligung. Fertig gepack-
te Paletten werden an den Paletten-Transport
weitergeleitet, der das Einfollieren und Be-
schriften sowie die Ubergabe an das Hoch-
regallager Gbernimmt. Auch dabei werden
die Daten durch die kundenspezifischen Vor-
gaben bestimmt.

Mit Procon-Win kommt fir die Linienintegra-
tion, das Auftrags-Handling und die Visuali-
sierung des gesamten logistischen Prozesses
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ein modernes PC-basiertes Scada-System
zum Einsatz, das sich durch eine flexible Ska-
lierbarkeit von einfachen bis zu komplexen
Anwendungen sowie von Einzelplatz- bis zu
redundanten Client-Server-Systemen aus-
zeichnet. Aufgrund des objektorientierten
Aufbaus der Software war eine schnelle und
effiziente Projektierung der konkreten Auf-
gabenstellung bei Bettys & Taylors méglich.
Die Projektierung wird durch umfangreiche
Bibliotheken unterstiitzt, die neben Darstel-
lungsobjekten vollstéandige Bilder mit allen
zugehdrigen Informationen verwalten. Selbst
erstellte Objekte lassen sich dabei einfach
Uber einen Assistenten in die Bilder integrie-
ren. Die Gbersichtliche grafische Darstellung
des Verpackungsprozesses sorgt fiir ein
Héchstmal an Verfugbarkeit und Sicherheit.
So zeigt die dynamische Darstellung der Pro-
zesskette den Verpackungsstatus auf einen
Blick. Farbige Anzeigen weisen auf besonde-
re Ereignisse hin, sodass im Fall einer Stérung
schnell reagiert werden kann. Jeder Stérung
lésst sich eine Hilfeinformation zuordnen, um
die Beseitigung zu beschleunigen. Darliber
hinaus werden alle Stérungsereignisse detail-
liert aufgezeichnet und (iber ein Protokoll
ausgegeben. Diese und viele weitere Berichte
konnen in unterschiedlichen Formaten er-
stellt und mit grafischen Elementen und Dia-
grammen in Ubersichtlicher Form aus-
gedruckt werden.

Auf dem neuesten Stand

Die Meurer-Verpackungslinien, die bei Bettys
& Taylors erfolgreich produzieren, sind durch
dieses Linienkonzept auf den neuesten Stand
gebracht worden. Das Linienkonzept ist seit
2005 im Einsatz und wird kontinuierlich
durch neue Maschinen und Anlagen ergénzt.
Aufgrund der Flexibilitat des (ibergeordneten
Linien-Servers lassen sich die zusatzlichen
Einheiten einfach in den Produktionsverbund
einbinden. Der Linien-Server bietet den Vor-
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teil, dass alle Produktinformationen und
Laufzeitdaten zentral flr eine Fehleranalyse
und Produktivitdtsauswertung durch die Vi-
sualisierung zur Verfugung stehen. Aufgrund
des dezentralen Bedienkonzeptes ist es au-
Berdem jederzeit maglich, die Wege und Zie-
le der Produkte in der Produktionshalle zu
verandern, um so flexibel auf aktuelle Ereig-
nisse reagieren zu kénnen. Die intuitive und
tbersichtliche Handhabung von Procon-Win
trégt zu einer fehlerfreien Bedienung sowie
zur hohen Verfligbarkeit der Anlagen bei.
Meurer lobt neben den vielen standardisier-
ten Schnittstellen und den unterschiedlichen
Datenverwaltungs-Mechanismen auch die
einfache Organisation komplexer Linien so-
wie die Mehrsprachigkeit der Software. Mit
GTl-control steht Meurer dariiber hinaus ein
Partner zur Verfligung, der die einzelnen Ab-
fll- und Verpackungsmaschinen aufgrund
seines umfangreichen Branchen-Know-hows
zu einem *leistungsfahigen Produktionsver-
bund integriert.
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In GroBbritannien werden téglich et-
wa 90 Millionen Tassen Tee getrun-
ken. Daher ist es kein Wunder, dass
Unternehmen wie Bettys & Taylors
expandieren. Der in Yorkshire ange-
siedelte Familienbetrieb vertreibt
feinste Konditoreiwaren sowie Kaffee
und Uber dreiBlig verschiedene Sorten
Tee. Einen Blick in das Feinschme-
cker-Sortiment bietet die Seite:

- www, bettysandtaylors.co.uk

www.eA-online.de
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